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Anhang D
(normativ)

Priifverfahren fiir Fangstellen

D.1 Allgemeines

Wenn nichts anderes festgelegl isl. sind die Grenzabweichungen der Prufkorper bei Messungen in diesem
Anhang wie fulgl

a) + 1 mm bel Malen, und

by & 17 bei Winkeln.

Bel der Benutzung der Prufkorper sollte in Zweiffelsfallen beziiglich der Toleranzen eine genaue Messung ge-
macht werden, um sicherzustellen, dass die Offnung in Ubereinstimmung mit dem NennmaB des Prifkorpers
118

Alle Prisfungen missen in der unglinstigsten Lage durchgefihnt werden

D.2 Fangstellen fiir Kopf und Hals
D.21 Volistindig umschiossene Offnungen

D211 Priifgerdt

Prufkorper, wie in Bild D.1 dargestel.
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Bild D.1 — Priifkdrper zur Bestimmung von Fangstelien fiir Kopf und Hals in vollstindig

umschlossenen Offnungen
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D.24.2 Durchfihrung

Die Priifkérper nach Bild D.1, werden nacheinander an jede in Frage kommende Offnung herangefihrt. Es
wird festgestellt und im Bericht vermerkt. welche Prifkorper durch die Offnung gehen Wenn einer der Prif-
kiirper nicht frei durch die Offnung geht, wird eine Kraft von 222 N+ 5 N auf den Prifkorper aufgebracht.
Wenn der Prifkarper C (Torso) verwendet wird, ist es sicherer, zuerst den Prufkérper D (grofier Kopf) durch
die Offnung zu zwingen, da wenn dieser durchpasst auch der Kopf durchgehl Der Prafidrper wird mit der
Achse lotrecht zur Ebene der Offnung angewendet.

ANMERKLING e Malte des Kopf-Prifkorpers basieren ail denen eines alleren Kindes. daher bestent fur die Be-
wartung van Geraten zur Benutzung durch ein keines Kind ene grofle Toleranz

D.2.2 Teilweise umschlossene und V-formige Offnungen

D221 Prifgerat

Pritschablone, wie m Bild D.2 dargestelit
Matie in Millimeter

B14

it5

Legende

A A" Tell des Prifkarpers
B B Tell des Prufktirpers
B1 Schulterabschnitt

Blid D.2 — Priifschablone zur Feststellung von Fangstellen fiir Kopf und Hals In teilweise
umschiossenen und V-férmigen Offnungen

D.222 Durchiiihrung

Der Teil B der Prufschablone wird zwischen und lotrecht zu den Réndem der Offnung gebracht, wie in
Bild D.3 dargestelll. Es wird festgestellt und jm Bericht vermerid, ob die Schablone rwischen die Rénder der
Offnung passt. oder ob er nichl mit seiner ganzen Dicke eingefilhrt werden kann

Wenn die Prifschablone tiefer eingefihrt werden kann als die Dicke der Schablone (45 mm), wird der Teil

2 _A" der Prifschablone angewandt, so dass seine Mittellinie ausgerichiet ist, um die Endpunkie und die Mittel-
£ linie der Ofinung 2u priifen

a
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Es ist sicherzustellen, dass die Flache der Prifschablone parallel und in Obereinstimmung mit der Ofinung
angewand! wird, wie in Bild D 4 dargesteiit

Die Priffschablone wird entlang der Ofinung eingefiihn, bis inre Bewegung durch Konfakt mit den Réndem der
Offnung gestoppt wird. Es wird festgestelll und die Ergebnisse einschlieBlich des Winkels der Mittellinie der
Sehablone im Verhalinis zu den lotrechten und horzontalen Achsen (siehe Bild D.4) vermerkt, da dies die
JaiNein Anforderungen bestimmt. die in 4.2 7.2 gegeben sind. Siehe Bilder D.5 und D 6 als Beispiele fur die
Bewertung der verschiedenen Winkelbereiche.

a zuganglich
b nicht zuganglich

Bild D.3 — Verfahren zur Einfiihrung des Teils ,B" der Prifschablone
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Bild D.4 — Priifung aller Einfiihrwinkel zur Bestimmung der Bereiche
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Malte in Millimeter

=400

c) Bestanden

Legende
> 600 mm = mehr als 600 mm Uber der Spielebene
< 600 mm = werniger als 600 mm Uber der Spielebene

Bild D.5 — Berelch 1 — Verfahren der Einfiihrung des A" Teils der Priifschablone (fortgesetzt)
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=500

b) nicht bestanden

1 Prufkarper D, grofer Kopf

Bild D.6 — Bereich 2— Verfahren zur Einfilhrung des A" Teils der Priifschablone, gefolgt von der
Einfiihrung der Schulter der Priifschablone oder des Priifkdrpers D

D.3 Fangstellen fiir Kieidung (Knebelpriifung)

D.3.1 Priifgerite
Prifvorrichtung, wie in Bild D.7 a) dargestelll, die Folgendes enthalt

— Knebel, wie in Bild D.7 b) darg tellt, aus Polyamid (PA) (z B z&grgiaﬁ.%ﬁv._ﬂmu_ni
sich als gesignete Werkstoffe gezeigt haben,

—  Kette. wie In Bild D.7 ) dargestelfl,
— g.ggcan_eﬁ:n;sn.
— Stange
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400

Maila in Millimeter

e
= @100
a) Gesamte Priifvorrichtung b) Knebel
} Kette
Legende
1 Stange
2 HKette
3 Knebel
4 Ring
Bild D.7 — Prifvorrichtung
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D.3.2 Durchfiihrung

D.3.21 Rutschen

Die Prifvorrichtung wird senkrecht im Startbereich der Rutsche aufgebaul, 200 mm seitlich vom Ubergangs-
punkt des Startbereichs an der richtigen Stelle. wie in Bild D B dargestelit

Der Knebel und die Kette werden zufallig unter Einwirkung seines eigenen Gewichts in alle erreichbaren Stel-
Jen platziert ohne Anwendung zusétzlicher Kraft ader Einflussnahme.

ANMERKLNG Zweck diesar Prifung ist es, die naturiiche Bewegung ames Kialdungsknabels zu wiedeimiolen

Falls der Prifkorper zuriickgehalten wird, wird eine maximale Krafi van 50 N in Richtung der erzwungenen
Bewegung aufgebracht Wann sich das Prufgerat |st, besteht diese Stelle innerhalb des Geréts dis Prufung.

Es wird festgestellt und im Bericht vermerkl. wo der Knebel oder die Kette héngen bieibt,

Mafke in Milhmeter

1 Mittellinie

Bild D.8 — Position der Prilfvorrichtung auf Rutschen
0.3.22 Kletterstangen
Die Priffung wird in zwei unterschiedlichen Positionen der Prifvorrichtung nach a) und b) durchgefuhrt:

a) gesamie Prifvorrichtung (siehe Bild D.7 a))

Die Prutvorrichiung wird vertikal an den Rand der Platiform gestellt, an dem Punkl. der der Kletterstange
am nachsten ist

b} KnebellKetle:

_uax:ﬂ&&anﬂgiiﬁsnﬂ%gz:ug!.ﬁnnﬂgg einem Punkt
1,8 m Uber der Oberflache der angrenzenden Plattform oder am hochsten Punkt der Stange ist, wenn sie
weniger als 1.8 m hinausragt (siehe Bild D.9),

Zunéichst wird die Prilfvorrichtung nach a) und dann nach b) auf alle Positionen innerhalb der Reichweile an-
gewand!, wahrend sichergestelll wird, dass die Anwendung des Knebels mit der Kelte nur durch sein Eigen-
gewicht besinflusst wird. ohne Anwendung zuséatzlicher Kraft oder Einflussnahme

ANMERKUNG Zweck dieser Prifung (st die natiiche Bewegung sines Migidungsknebals zu wiedernolen
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Falls das Priifgeral zurickgehalten wird, wird eine maximale Kraft von 50 N in Richtung der erzwungenen
Bewegung aufgebracht Wenn sich das Priifgerat 651, besleht diese Stelle innerhalb des Gerals die Prufung.

Dhe Prafung nach b) wird (iber die ganze Lange der Kletterstange wiederholt bis hinunter auf 1,20 m Uber dem
Boden

Es wird festgestellt und im Bericht vermerkt, wo der Knebel oder die Kette hangen bleibt

G/ﬂ

Malle in Millirmeter

Legende
1 Stari-Plattform

Bild D.8 — Position der Priifvorrichtung fiir Kletterstangen

D.3.2.3 Décher

Der Knebel/die Kette und der Ring werden von der Stange des kompletten Priifgeréts getrennt (siehe D.3.1)

Der Knebel mit der Ketle wird zufallig auf alie ereichbaren Offnungen an der Spitze des Daches oder entlang
der Oberflache des Daches angewandt, die Anwendung des Knebels mit der Kette wird nur durch sein Eigen-
gewicht beeinfluss!, ochne Anwendung zusatzlicher Kraft ader Einflussnahme

Falls Knebel und Kette sich nicht entfernen fassen, wird eine maximale Kraft von 50 N in Richtung jeder mog-
lichen Gleitbewegung des Benutzers aufgebracht. Wenn sich Knebe! und Kette lasen, besteht diese Stelle
innerhalb des Geréits die Prifung

Es wird festgestellt und im Bericht vermerkt, wo der Knebel oder die Kette hangen bleibt.
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D.4 Fangstellen fiir Finger

D.4.1 Prilfgerite

Rundstabe. wie in Bild 0.10 dargestellt.

b)

Legende
SR kugelfrmiger Radius

Bild D.10 — Rundstibe

D.4.2 Durchfithrung

Der Rundstab mit B mm Durchmesser wird auf den kleinsten Querschnitt der Offtung angewandt, und wenn
der Rundstab nicht hindurch passt. wird er bewegt, wie in Bild D11 dargestelil.

Es wird festgestelll und im Bericht vermerkl, ob der Rundstab durch die Offnung passt und ob er in irgendel-
ner Rictitung blackiert wird, wenn er durch den kegelformigen Bogen, wie in Bild D 11 dargestelll, bewegl wird

Wenn der Rundstab mit 8 mm Durchmesser durch die Offnung passt, wird der Rundstai mit 25 mm Durch-
messer angewandt

Es wird festgestelt und im Bericht vermerks, ob der Rundstab mit 25 mm Durchmesser durch die Offnung
passt, falls ja. ob dann eine andere Fingerfangstelle zuganglich wird.
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Bild D.11 — Bewegung des Rundstabs mit 8 mm Durchmesser
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